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j Orihopoedic prosrhesis nuing moulded in reinforced plastic - which 

con oe locoily adjusted by fluid injection deformotion of spaced 

pockets 
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The adaptor suriace (2) in contact with the patient is 
moulded in reinforced synthetic resin which remains capab- 
1 le of limited pUstic defornnation at ambient temp. The 
j contact S'j.r:ace is bonded to an outer, rigid support integral 
1 with rhe prosthesis {7). 

1 . Selected areas (9) between contact surf.ice and support 
1 are ief: unbonded so that an inflation fluid (3) can be intro- 
duced (6). 

i ADVA XT AGE 

This allo^vs a corrfortable^ non- slip grip to be adjustably 
maintained as a freshly-amputated stump shrinks. The 
pockets (9) can be filled when no more adjustment is 
required. 

DETAILS 

The adaptor can be a: the cup end of an artificial limb 
vior clamping to a stump after amputation; it can also 
:'orm the lining ci an orthopaedic corset. (9pp448), 
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/. La pjpesente invention concerne I'adaptation des ap- • 
pareils orthopediques et notamment 1* adaptation des appareils 
. de protheses sur les moignons d'amput&s bien qu'elle s*6tende 
egalement a la realisation d'appareils d'ortheses notamment 
5 : de corsiets -et -analogues. • ' . "■'''■-':■'■'•■■.* > .-. 

On s ait dans la technique que le maihtien d'un appareil 
orthopedique sur un moignon se fait par I'intermediaire d'xine 
embolture dans laquelle le moignon est introduit. Les emboi- 
tures^ du fait de leur rigidite, sont souyent inconf ortables 
^0 pour xin ampute recent et ces emboltures rigides ne restent pas 
adapt ees aux moignons qui frequemment diminuent de volume 
apres 1* amputation, cette diminution de volume etant quelque- 
fois lente. La diminution du volume du moignon fait que 1' em- 
bolture de'l' appareil glisse sur le moignon de sorte que I'am- 
15 pute ne contrBle plus sa prothese. 

.Po\ir remedier a cet inconvenient , il a ete propose des 
protheses dans lesquelles on dispose des poches gonflables a 
I'interieur de 1' embolture, ces poches etant fabriquees en 
caoutchouc ou matiere analogue • II est necessaire que ces 
20 poches gonflees en caoutchouc soient fabriquees specialement 
pour che(que ampute de sorte qu'elles augmentent sensiblement 
le prix de 1* appareillage. 

II a egalement ete propose d'inserer une garniture en 
cuir entre une poche en caoutchouc et le moignon. Dans ce cas, 
25 il est frequent que la garniture en cuir soit souillee. De 

plus, elle a tendance a se decoller de la poche en caoutchouc 
et elle forme presque toujours des plis ou asp6ritea qui bles- 
sent le moignon ou tout au moins nuisent au confort de 1' am- 
pute. De toute fagon, la presence de poches gonflees en caout- 
50 chouc cree un effet de pseudarthrose entre le moignon et 1' em- 
bolture, effet qui nnit au contr8le efficace de la prothese 
par le frottement qui en result e. 

La presente invention remedie aiox inconvenients ci- 
dessus en creant un nouveau dispositif qui remedie completement 
35 aux inconvenients existant jusqu'alors. 

Conf ormement a 1* invention, le dispositif d' adaptation 
pour appareils orthopediques est caracterise en ce que la par- 
tie de celui-ci portant centre le corps d'une personne ap- 
pareilleeest realisee au moins partiellement en resine armee 
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01^^^^^ >ords. ;^Les ',f ilnia 3 .p^xr^^ 

: ; polyvinylique,en tetrof iubi»o6liyi 

adh6rant ;pas;.QUx -resines ^e^r^liq\^ 

^■^^ realisation de;l,^e^rt)<^ 

5 .;>'--^/J^:>8t .-avanta 

• ecrou 6u d • une valve 6 eaillant 'versVl'ext^riei^ 
■ operation suivant^ consiste a 

reaiisee'la prothdse elle-mSme,,dpnt la paroi^^^e^^^^^^^ 
7 aux fig; 3 A 5. Ce moulage est realijB^ de fa^bn habitueU^ 
10 c*est-a-dire en disposant des couches successives detissu 

d' armature sur I'embolture Jusqu'a obtenir une paroi 7 rigide 
et solide qui adhere etroitement a I'embolture excepte atix 
endroits ou se trouve le film 5- I-e moulage de la. paroi 7 de 
prothese est realise pour noyer 1 • ecrou ou valve 6. Loraque .la 
15 prothese et I'embolture sont bien poTlymSrisees, la forme en : 
■, platre 1 est detruite. ■. ■ y'-': :>^::^' r^'^-^-iVi^^^^^^^^ 

Au cours de la mise au point , qui est ensuite re alis6e 
de I'emboiture sur le moignon de I'amputev IVope 
que ce moignon doit Stre plus ou moins comprime i certains en- 
20 droits pr6alablement prevus et buont4t6 disposes les films 

5. Comme le montre la fig. 3v on utilise un dispositif de souf- 
f lage 8 qui est visse sur 1" ecrou ou valve 6 et on fait fohc- 
tionner ce dispositif de souff lage en mSme temps qu*on cnauffe 
I la parol interne de I'emboitxire pour augmenter sa plasticite. 
25 Etant donne I'existence du film 5, il n'y a pas adherence de 
I'emboiture avec la paroi 7 de la prothese, ce qui permet de 
delimiter ainsi des volumes de compensation 9 dont la forme 
peut Stre ajust^e tant que la mati^re constitutive de I'emboi- 
ture est suffisamment plastique, cette forme devenant permanen- 
30 te apr^s refroidissement bien que I'emboiture conserve ime cer- 
taine plasticity du fait de la nature mSme de sa constitution. 

Comme cela est explique dans ce qui precede, la forme 
du moignon tendant a evoluer dans le temps, plusieurs reglages 
successif s peuvent etre eff ectues et ,lorsque le moignon a ac- 
35 quis sa forme pratiquement definitive, le ou les volumes de 

compensation 9 peuvent §tre remplis de resine, notamment de mous- 
se rigide ou au contraire de mousse souple suivant la position 
et la fonction du bossage, forme a I'interieur de I'emboiture 
par le volume de compensation considere. Des voluraes^ de compen- 
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v;./:} :: r^sa^ comme I'illustre la " 

^^.■^'^\:f:,fiQ* 5t iibtamment au niveau de certains endroits sehsibles^ . 
:; :: . ;:;v:^^ de la table 'ischiatique comme illustr^ : 

^ ^ dans ce cas, ce ou ces volumes de compensation V 

5^; ^^^^^^^ le volume 9a^ peuvent gtre remplis d'un gel 

par exemple un gel de silicone, ce qui fait que la paroi de 
I'emboiture demeure souple et elastiqiie dans-cette zone sen- - 
sible du patient appareille en accroissant de fagon appreciable 
le confort que procure la prothese. 

Comme cela res sort de ce qui precede, 1' invention permet * 
de realiser une prothese comportant une emboiture conservant 
toujours une certaine plasticite et dans laquelle sont formes 
des volumes de compensation de forme quelconque sans que I'as- 
pect exterieur de la prothese soit change, lesdits volumes de 
'15 compensation pouvant §tre plus ou moins etendus et maintenus 
gonfles ou non soit par un gaz, soit oar un liquide, lesdits 
volumes de compensation pouvant aussi Stre remplis de matiere 
elastique ou d' amort issement comme le sont les mousses de 
matiere plastique» 
20 Etant donne la realisation decrite ci-dessus, de I'em- 

boiture, celle-ci ne risque pas ni d'8tre dechiree, ni d'§tre 
plissee d'aucune fagon meme apres un long temps d'usage, de 
sorte qu'elle demeure confortable en toute circonstance. 

Dans la realisation decrite les films isolants 5 peuvent 
25 Stre remplaces par des poches par exemple en elastomere. La 
valve 6 est alors prevue pour communiquer avec I'interieur de 
la poche qui peut ainsi etre gonflee de la meme fag on que 
docrit dans ce qui precede* 

L* invention n'est pas limitee aux exemples de realisation 
30 representes et decrits en detail, car diverses modifications 
peuvent y §tre apportees sans sortir de son cadre. En parti- 
culier, elle peut etre raise en oeuvre de meme faqon pour des 
protheses de bras ou egalement pour des ortheses de troncs, 
par exemple de corsets pour lordose et analogues. 


conservant une certaine plasticite & la .temperature, 

ladite resine conservant cette plasticite relative etant'recou-, 

verte exterieurement par une paroi en matiere - rig 

le elle est reliee de fagon etanche a 1' exception de zones de ., 

compensation pre-6tablies dans lesquelles une ; 

flement est ihtroduite pour deformer plastiquement' la resine 

armee en contact avec le corps. : \ 

-L* invention concerne egalement tin precede pour la fabri- 
cation de dispositifs dans son application a la realisation d'une 
prothese de membre. Selon cette seconde disposition de I'inven- 
tion, on effectue un moulage oriente d*un moignon a appareil- 
ler, on coule une forme en platre dans le moule realise, on 
entoure la forme d'un feutre puis d'xin tissu genre jersey, on 
impregne 1' ensemble d'une resine semi-rigide du genre resine 
acrylique, on fait polymeriser cette resine, on dispose en cer- 
tains points ^de la surface de la resine polymerisee au moins 
un film d*\me matiere non adherente qui porta un ecrou ou valve 
formant embout, on forme, par stratifications successives, une 
prothese autour de l*emboiture,realisee de fa^on qu'elle enve- 
loppe et adhere de fag on etanche a cette emboiture et on injec- 
te par I'embout une matiere de gonflement dans la zone compor- 
tant le film colle pour delimiter xm volume de compensation. 

Diverses autres caracteristiques de 1' invention ressor- 
tent d'ailleurs de la description detaillee qui suit. 

Des formes de realisation de I'objet de 1* invention sont 
representees, a titre d'exemples non limitatifs, au dessin an- 
nexe. 

La fig. 'I est une coupe-elevation schematique illustrant 
une phase du precede de fabrication de 1' invention. 

La fig. 2 est une coupe-elevation analogue a la fig. ^ 
illustrant une autre phase de fabrication. 

La fig. 5 est une coupe-elevation analogue aux figures 
precedentes illustrant une autre phase du precede de fabrication. 

La fig. ^ est une demi-coupe analogue a la fig* 5 mon- 
trant une caracteristique i^articuliere. 

La fig. 5 est une coupe-elevation schematique montrant 
la prothese en place sur le moignon d'tin ampute. 

Suivant 1* invention, pour realiser une prothese munie 
d'une emboiture parfaitement adaptee a un raoignon, on precede 


comme ;STiit : ^ ' ■ 

V V v-^ V ; : r^P^. tout .d'abord un ioulage en ^pl&tre du moir 

; gnon en uti^ lea techniques habituelles dites de' prise 

:de Vmpuia^^ orient^ et de coirectionV c'est-a-^ire qu*o^ 
lise ce moulage pendant que le moignon fest coiaf bra aanuel- 
lemeht.Jde f a^on appropriee puisqu' il est important dans la 
technique de l*appareillage que le.moulagedu moignon nesoit 
pas pris sur des tissue laches. ' 

A partir du moulage^ on realise une forme en plfitre qui 
est designee par 1 a la fig. 1. On place un f ilm isolant par 
exemple alcool polyvinylique ou analogue sur le plfttre et on 
adapte sur la forme 1 une ou plusieurs couches de f eutre 2 
de preference realisees en resine acrylique ou polyester et 
on recouvre ces couches de feutre dont lea epaisseurs peuvent 
8tre variables par un tissu 5» par exemple un tissu de Jersey 
qui est de preference realise en polyamide ou superpolyamide 
pour Stre resistant notamment aux efforts de dechirure tout 
en etant souple. L* armature ainsi constituee est impregnee 
d*une resihe semi-rigide thermoplastique conservant une cer- 
taine plasticite a la temperature ambiante ^et qtd peut §tre 
facilement ramollie par chauffage, par exemple par air chaud. 
Lorsque 1- armature constituee par la ou les couches de feutre 
est fabriquee en resihe acrylique, il est tout particuli^re- 
ment approprie d*utiliser egalement une resine acrylique pour 
assurer 1' impregnation. L' impregnation ci-dessus peut 8tre 
executee de differentes f a^ons mais de preference on met en 
oeuvre une technique sous vide qui consiste k envelopper les 
armatures 2 et 3 dans un sac 4 etanche, par exemple un sac-^n 
alcool polyvinylique ou analogue dans lequel on fait le vide 
en meme temps que la resine est inject^e entre le sac 4 et la 
forme 1. 

Apres polymerisation de la resine d* impregnation, le 
sac 4 eat retire de sorts qu*on obtient une enveloppe de forme 
correspondant a celle de la forme 1 qui se trouve a I'interieur 
de I'emboiture realisee. 

Une operation suivante consiste a poncer la surface ex- 
terne de I'emboiture puis A disposer sur des emplacements 
prealablement choisis qui dependent de la conformation du 
moignon de I'ampute un ou plusieurs films isolants 5 qui sont 
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ques, caracterise en ce que la partie de cet appareil portaht 
centre le corps d 'line per sonne appareillfee est^ realisee au 
moins partiellement en resine armee conseryant une certaine 
plasticite a la temperature arabiante, ladite resine conser- 
vant cette plasticite relative etant recouverte exterieurement ^ 
par xine parol en matiere rigide a laquelle elle est reliee de 
faqon etanche a 1* exception des zones de compensation pre- 
etablies dans lesquelles une matiere de gonflement est intro- 
duite po\ir deformer plastiquement la resine armee en contact 
avec le corps. 

2 - Dispositif suivant la revendication 1, caracterise 
en ce que la resine armee est constituee par au moins tine 
couche de feutre et recouverte d'un tissu impregne d' une resine 
acrylique ou resine analogue. 

3 - Dispositif suivant I'une des revendi cat ions ^ et 
2, caracterise en ce que la partie en resine conservant de la 
plasticite a la temperattire ambiante est confprmee pour cons- 
tituer une embolture d'une prothese ou un bossage d'xine 
orthese. • 

4 - Dispositif suivant I'une des revendications 1 a 3* 
caracterise en ce que I'emboiture en resine conservant de la 
plasticite a la temperature ambiante est entierement enveloppee 
par une paroi en resine dure constitutive de la prothese dans 
laquelle sont disposes des organes pour le branchement de 
moyensd' introduction d*une matiere de gonflement entre cette 
parol en resine dure et un film isolant cette paroi de I'em- 
boiture. 

5 - Dispositif suivant I'une des revendications 1 a 4, 
caracterise en ce que la matiere de gonflement est un f luide 
gazeux, liquide ou sous forme de gel. 

6 - Dispositif suivant I'xine des revendications 1 a 5, 
caracterise en ce que la matiere de gonflement est une mousse 
de resine ou analogue. 

7 - Dispositif suivant l'\ine des revendications 1 a 5, 
caracterise en ce que les films isolants sont constitues par 
des poches en elastomere avec lesquelles communique une valve- 
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